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D.3.2.1 POTRUBI Z PE RC

Tlakova kanalizace je navrzena o svétlosti DN 100 z potrubi PE100 RC s vysokou odolnosti proti
pomalému Sifeni trhlin a vysokou odolnosti proti bodovému zatiZeni, certifikované podle technického
pfedpisu PAS 1075 a splfiujici tyto podminky:

- material podle PAS 1075 — typ 2 - dvouvrstvé trubky — skladaji se z vnéjsi vrstvy (10 % jmenovité
tloustky stény) modré barvy z PE 100 RC a z vnitini koextrudované vrstvy (90 % jmenovité tloustky
stény) cerné barvy taktéz z PE 100 RC. Koextrudované vrstvy jsou roztavenim ve spole¢ném nastroji
spolu neoddélitelné spojeny a vytvareji homogenni strukturu.

- potrubi musi mit prokazané vlastnosti uvedené v PAS 1075 pomoci zkouSek provedenych ve
specialnim zkuSebnim institutu s akreditaci. Na potrubi musi byt provadéna trvale kontrola kvality
materialu i prdbézné kontroly dolozeny inspekénim certifikatem (atestem) ke kazdé dodavce potrubi,
které prokazuji pouziti granulatu pfedepsaného typu, ktery taktéz splfiuje pozadavky PAS 1075.

Zména smeéru trasy bude feSena oblouky ze stejného materidlu. Potrubi z PE bude spojovano
pomoci elektrotvarovek.

PFi rozbalovani potrubi PE v navinu bude pfednostné pouzito odvijeci zafizeni, které umoznuje
pfidrzet vnéjSi vrstvu svitku pro odstranéni ivazné pasky, spole¢né s rovnacim zafizenim.

D.3.2.2 POTRUBI Z PE RC - PREDIZOLOVANE

Tlakova kanalizace je navrzena z predizolovaného potrubi d 110 x 6,6 mm, SDR 17, PE100 RC.
Tvrda PUR izolace tl. 57,5 mm, vnéjsi oplasténi z PE-HD. Vnéjsi primér pfedizolovaného potrubi d
225 mm. Potrubi bez detekce.

Vnitfni medionosna trubka bude z potrubi d 110 x 6,6 mm, SDR 17, PE100 RC s vysokou
odolnosti proti pomalému Sifeni trhlin a vysokou odolnosti proti bodovému zatizeni, certifikované
podle technického pfedpisu PAS 1075 a spliujici tyto podminky:

- material podle PAS 1075 — typ 2 - dvouvrstvé trubky — skladaji se z vnéjsi vrstvy (10 % jmenovité
tloustky stény) modré barvy z PE 100 RC a z vnitini koextrudované vrstvy (90 % jmenovité tloustky
stény) cerné barvy taktéz z PE 100 RC. Koextrudované vrstvy jsou roztavenim ve spole¢ném nastroji
spolu neoddélitelné spojeny a vytvareji homogenni strukturu.

- potrubi musi mit prokazané vlastnosti uvedené v PAS 1075 pomoci zkouSek provedenych ve
specialnim zkuSebnim institutu s akreditaci. Na potrubi musi byt provadéna trvale kontrola kvality
materialu i prabézné kontroly dolozeny inspekénim certifikatem (atestem) ke kazdé dodavce potrubi,
které prokazuji pouziti granulatu pfedepsaného typu, ktery taktéz splfiuje pozadavky PAS 1075.

Zména smeéru trasy bude feSena oblouky ze stejného materidlu. Potrubi z PE bude spojovano
pomoci elektrotvarovek.

Tvrda PUR izolace se vyrabi misenim polyalkoholl obsahujicich aditiva s izokyanaty (MDI). Smés
se vstfikuje do trubek technickou vysokotlakového pénéni. PUR péna systému je bezfreonova a
spliiuje pozadavky EN 253. Parametry izolace:

Pramérna velikost buriky 0,5 mm
Obsah uzavrenych bunék 88 %
Hustota jadra 60 kg/m®
Pevnost v tlaku 0,3 Mpa
Pevnost ve stfihu 0,12 Mpa
Koeficient tepelné vodivosti (+50°C) 0,026 W/mK
Plastova trubka z PE-HD. Material vysokohustotni polyetylén.
Hustota 960 kg/m3
Koeficient tepelné vodivosti 0,43 W/mK

Koeficient tepelné roztaznosti 1,8x 10K
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d=110mm,s=6,6 mm,D =225mm, | =170 mm, L =6,0 m.

D.3.2.3 ELEKTROTVAROVKY Z PE

Pozadavky na pouzité elektrotvarovky:

- v kazdé svarovaci zoné musi byt indikator toku taveniny pro vizualni kontrolu svaru

- na téle tvarovky musi byt popis obsahujici Udaje — vyrobce, materidlové slozeni, dimenze,
tlakova fada a datum vyroby

- normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm, pro pfipojeni ke svafovaci jednotce

D.3.2.4 SPOJOVACI MATERIAL

Ke spojeni pfirubovych tvarovek a armatur budou pouzity nerezové Srouby, podlozky a matice.
Nerezové matky budou tfidy A-2, nerezové $rouby budou t¥idy A-4. Srouby se $estihrannou hlavou
s ¢asteCnym zavitem nebo se zavitem po celé délce.

Zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové Srouby, tak aby bylo zaji§téno nasledné
povoleni matek.

D.3.2.5 VYTYCOVACI VODIC, SPOJKY

- konstrukce - médény vodic, piny

- izolace z PVC zelenoZluté barvy

- oznageni CYY 6 mm? (pro fady) a CYY 4 mm? (pro pfipojky)

- baleni po 100 nebo 200 m v krabici nebo na civce

- spoje vodi¢l budou provedeny jako nerozebiratelné pomoci specialnich lisovacich kabelovych
spojek izolovanych teplem smrStovaci kabelovou trubickou s lepidlem, které jsou vhodné pro ulozeni v
zemi.

D.3.2.6 VYSTRAZNA FOLIE
- Sediva barva
- 8itka 300 mm a min. tl. 0,6 mm

D.3.2.7 ZAKUSOVACIi TVAROVKY (TVAROVKY S JISTENIM PROTI POSUNU)

- télo a pfitlacny krouzek z tvarné litiny min. GGG40

- vnitfni i vnéjsi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy epoxid
modré nebo tmavocervené barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovana vyrobkovym certifikatem
nebo povlak na bazi tvrzeného epoxidu v tloustce 0,25 mm nebo povlak z technického termoplastu
s vysokou molekulovou hmotnosti.

- flexibilni tésnéni z pryze NBR

- jistici nerezové prvky nebo z nekorodujiciho materialu ne kazdém segmentu krouzku.

- Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.

- podlozky z nerezové oceli s ochrannou krytkou z elastomeru.

- minimalni vyoseni v kazdém spoji 4°, spojky 8°.

D.3.2.8 MANZETA PRUCHODKA STENOU TYPU VDW 075-090-110
Tésnéni pro pohiceni velkych radialnich a axialnich pohybud. Dodavano s PU lepidlem, nerezovou
pfirubou a spojovacim materialem.



Vnégi promer Max. prameér Vnajsi prameér
plasté potrubi otvoru/prostupu priruby
D {mm) D, (mm) DP {mm)
75-90-110 1507200 350
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D.3.2.9 DILATACNI PROFILOVANA DESKA
Materiél PE. Velikost 1, 120x1000x40 mm. Barva bila.

L]

Pro dimenze do DN 250 jsou dodévany jiz nafezané segmenty z profilovanych desek o rozmérech:

1204 mI F'n'._:{n?r ‘n.-ielikns.t
- _H]I - oplasténi narezanych
1000 {mmj) segmenti
gg - 10co0 — 90- 140 1
-'.fl']* 160 - 225 2
Velikost 2 Velikost3 250 - 315 3

Velikost 1
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Dilatacni profilované desky ze sitovaného polyetylenu se pouzivaji k oblozeni kolen, odboéek,
redukci, armatur a zaslepek potrubi. Jejich Gcéelem je sniZzeni mechanického namahani
pfedizolovaného potrubi zpdsobeného tepelnou roztaznosti médionosné trubky. Pouzitim
sifovangho polyetylenu se zvyéenou odolnosti widi vindm padni vihkosti a chemikalii je zarutena
dlouhodoba Zivotnost dilataénich profilovanych dessk.

Profilované desky (2x1 m) jsou na stavbé fezany na poZadovany
rozmér podle vnéjilho praméru obkladaného potrubi.

V pfipadé nutnosti zachyceni vétsich dilataci

se pouZiva vice vrstev dilatacnich desek, pricemz

je nutné potrubi obkladat tak, aby nedochazelo

k skumulaci tepla na pladti potrubi. o

W pfipadé predehfevu se obklada predizolovang
potrubi z obou stran,

Smér
Hustota: 30 = 4 kgim3 dilatace
Absorpece vody: vol.% < 1,9 potrubi

Stladitelnost: 10 % pfi tlaku 16 kPa =4 mm
25 % pfi tlaku 35 kPa = 10 mm
50 % pfi tlaku B0 kPa =20 mm

160

Desky se wchycuji vady kolmao na smér dilatace (posunu) potrubi. Napfiklad u klasickych vodorowvnych
obloukd se vidy obklada protilehlé rameno a profily se umistuji po stranach plastove trubky. V' pfipadé
svislého kolene se opét obklada protilehlé rameno plastove trubky oviem tentokrat nahore a dole.
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Smér patybu Smér potybu
peotrubd potrubl

Dilataéni desky musi byt k potrubi pfipevnény tak, aby béhem zasypu piskem nedoilo k jejich sesunuti
i oddéleni od potrubi. Menéi rozméry se pfipevnuji k potrubi lepici paskou wwatuzenou skelnymi vidkny
nebo plastovym stahowvacim zdrhovadlem. U vEtiich rozméri se doporucuje pouiit geotextilni folie.

D.3.2.10 KONCOVE TESNENI IZOLACE d225 mm

Koncoveé tésnéni je nutno nasunout na potrubi jesté pfed pfivafenim potrubi na vnitfni roavod.
Koncove tésnéni izolace je smriténo plamenem hofaku tak, aby konec potrubi byl chranén pred
vihkosti. Pred stazenim je tfeba wyistit a obrousit povrch plasté i potrubl. Smritovani 1ésnicl Easti
zatnéte provadét na plaiti. Pred smritovanim té casti, ktera zakryje ocelové potrubl, jej nechte
vychladnout a dobfe smrstit. Viwarujte se uzavieni vzduchu pod tésnénim.

DN = 65-250 mm, D = 160 — 450 mm, L; = 80 mm, L, = 50 mm

D.3.2.11 SPOJ POTRUBI

DSJ SET D225 — Montazni sada. Obsahuje: smr8tovaci rukavy, uzaviraci pasky, odvzdusnovaci
zatky, tavné zatky 25 a podpérky.

Kryci smrstitelné pouzdro v€etné mastiku D225 L=600mm

Smésné lahve typ 8 DN 150/250, DN 100/225

Spoje slouzi kizolaci potrubi v mistech svari medionosnych trubek spojujicich jednotlivé
segmenty potrubi. Spoje maji dvoji funkénost: chrani PUR izolaci pfed mechanickym poSkozenim a
zabranuji vnik&ni vlhkosti. Sou¢asti dodavky spoju je standardné veSkery materidl potrebny k jejich
montézi a to v€etné komponent pro tvorbu polyuretanové pény. Tyto komponenty jsou dodavany
v lahvi¢kéach &i kanystrech.

DSJ Dvojité tésnény smrstitelny spoj

Spoj j& vhodny pro vétiinu aplikacl, proto je
nejpouivandiiim typem spoje. Dva nezavisié systémy
tésnéni zabranuji vniknut! vIhkosti do PUR izolace.




Smrifovacl PE pouzdro se po ohfevu plamenem smriti na praomér plastove trubky. Jako zakladni tésnéni
slouZi tésnici paska, ktera je jiz integrovana pfimo v pouzdru. Jako druhé dodateéné tésnéni se podle
poZadavkd normy EN 489 pro dvojité tésnéné spoje pouZivajl tésnici smritovacd rukavy prekryvajici
okraje pouzdra.

DS) Dvojité tésnény teplem smrititelny spoj obsahuje:

1. smirititelng kryci PE pouzdro 1ks 6. podpéry el. vaditd 2ks
2. smrstfovaci rukavy 2ks 7. konektory ke spojeni el. vodica 2 ks
3. uzaviraci pasky 2 ks Tésnici paska je soucast! pouzdra.

4, pdvzdusnovaci zatky 2ks komponenty PUR  {mnozstvi dle dimenze)
5. tavné zatky 2ks

smrititelné kryci pouzdro je dodavano v ochranné bilé falii z polvetylenu, ktera jej chrani prad
necistotami, vihkosti a sluneénim zarenim. Ochranna félie se odstranuje az tésné pred ohifevem spoje.
Po vypénéni je vhodné vyechladnuty spoj chranit ochrannou falil pred Gfinky sluneéniho zarend.
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