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POTRUBI Z TVARNE LITINY

Na vystavbu vodovodu budou pouzity hrdlové tlakové trouby z tvarné litiny odstfedivé lité podle
CSN EN 545, s nasuvnym hrdlovym spojem podle DIN 28603, véetng tésnicich krouzk(. UvnitF
vystelka z cementové malty z vysokopecniho cementu dle CSN EN 545 a DIN 2880. Vné zinko-
aluminiovy povlak (85Zn — 15Al) s minimalni hmotnosti 400 g/m? s kryci modrou epoxidovou vrstvou
dle CSN EN 545 popf. DIN 30674, &ast 3 vtloustce min. 70 um. Hrdlo uvnitf pozinkované
s epoxidovym povlakem. Minimalni normalizovana délka trub 6 m.

Systém potrubi a tvarovek musi byt od jednoho vyrobce.

Litinové potrubi v chranickach bude opatfeno jisténym hrdlovym spojem BRS, ktery vznika
kombinaci hrdla Tyton a jisticiho tésniciho krouzku Tyton Sit-plus. KrouZek je opatfen zakusovacimi
bfity ze Slechténé oceli.

Potrubi DN 100, tfida tloustky stény C100, min. tl. stény 4,7 mm.
Potrubi DN 150, tfida tloustky stény C64, min. tl. stény 4,7 mm.
Potrubi DN 200, tfida tloustky stény C64, min. tl. stény 5,0 mm.
Potrubi DN 250, tfida tloustky stény C50, min. tl. stény 5,2 mm.

TVAROVKY Z TVARNE LITINY

- Tvarovky budou provedeny z tvarné litiny dle CSN EN 545 (DIN 28650) s pruznym nasuvnym
spojem dle DIN 28603, popf. s pfirubou dle DIN EN 1092-2 s volnou nebo pevnou pfirubou, véetné
tésnéni pro hrdlové tvarovky. Uvnitf i vné tézka protikorozni ochrana praskovym epoxidem
navrstvovanim EWS dle GSK — RAL — GZ — 662 s min. tlouStkou 250 pum.

Tvarovky z tvarné litiny min. GGG40.

POTRUBI Z PE100 V ARMATURNICH SACHTACH

- material potrubi z PE-HD (s vysokou hustotou)

- spojovani trub svarenim na tupo, elektrotvarovkami, specialnimi spojkami nebo tvarovkami
- barva trub — ¢erna s modrymi prouzky s potisténymi znackami béznych metrt

- na potrubi uvedeny vyrobce, Udaje o typu, rozmérech a datu vyroby

ELEKTROTVAROVKY Z PE

Pozadavky na pouzité elektrotvarovky:

- v kazdé svarovaci z6né musi byt indikator toku taveniny pro vizualni kontrolu svaru

- na téle tvarovky musi byt popis obsahujici Udaje — vyrobce, materialové slozeni, dimenze,
tlakova fada a datum vyroby

- normalizované pfipojovaci konektory velikosti 4 mm, pro pfipojeni ke svafovaci jednotce

SPOJOVACI MATERIAL

- Ke spojeni prFirubovych tvarovek a armatur budou pouzity nerezové Srouby, podlozky a matice.
Nerezové matky budou tfidy A-2, nerezové Srouby budou tfidy A-4. Srouby se 3estihrannou hlavou
s ¢astecnym zavitem nebo se zavitem po celé délce.

- Zavit bude opatfen specialni vazelinou pro nerezové Srouby, tak aby bylo zajisténo nasledné
povoleni matek.

ZAKUSOVACI TVAROVKY (TVAROVKY S JIST ENIM PROTI POSUNU)

- télo a pfitlaény krouzek z tvarné litiny min. GGG40

- vnitini i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy epoxid
modré nebo tmavocervené barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovana vyrobkovym certifikatem
nebo povlak na bazi tvrzeného epoxidu v tloustce 0,25 mm nebo povlak z technického termoplastu
s vysokou molekulovou hmotnosti.

- flexibilni t&ésnéni z pryZze EPDM nebo elastomeru

- jistici nerezové prvky nebo z nekorodujiciho materialu ne kazdém segmentu krouzku.

- Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou Upravou proti zadirani.



- podlozky z nerezové oceli s ochrannou krytkou z elastomeru.
- minimalni vyoseni v kazdém spoji 4°, spojky 8°.

PODZEMNI HYDRANT

Hydrant DN 80 podzemni s dvojitym uzavérem a hydrantovym poklopem. Hlavni funkéni ¢ast
hydrantu tvofi mékce tésnici povulkanizovany klin a profilované pryzové tésnéni. Oproti klasickému
jednoduchému feSeni je vSak tento hydrant opatfen jeSté jednim uzaviracim ¢&lenem, ktery tvofi
polypropylenova koule, dosedajici pfi uzavreni vlivem tlaku vody do povulkanizovaného profilovaného
sedla. V oteviené poloze klin tla¢i kouli do vnitfniho prostoru, ¢imz dojde k plnému otevfeni hydrantu.
Toto feSeni umoznuje napfiklad demontaz, popf. vyménu horni €asti hydrantu i s vietenem za
bézného provozu, aniz by bylo tfeba zavirat pfivod vody. Pro vytvofeni bezpeéného odtoku z horni
komory hydrantu bude v dolni ¢4sti osazen vsakovaci koS, diky kterému neni nutné vytvaret trativod
kolem hydrantu.

DalSi poZzadavky na pouzité podzemni hydranty:

- Télo hydrantu, viko a vytokové hrdlo se zazubcem z tvarné litiny min. GGG40.

- Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy epoxid
modré barvy s minimalni tlouStkou 250 pm dokladovano vyrobkovym certifikatem. Jako vnitini
ochranu Ize variantné pouzit smalt.

- Vfetena a ovladaci ty€ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezové oceli.

- Moznost opravy vadného mechanismu uzavéru s pojistkou vyménnym zpusobem bez
vykopovych praci.

- ZabrouSené télo hydrantu s mosaznym krouzkem pro hydrantovy néastavec.

- Koule z korozivzdorného materialu.

- KuzZelka z pryZe EPDM.

- Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.

- Odvodnéni hydrantu musi byt ochranéno drenazni bandazi.

- Vytokové hrdlo vybavené ochrannym vickem z PE proti vnikani necistot s rozliSenim, Ze se jedna
o hydrant dvojcinny.

HYDRANTOVY POKLOP, PODKLADNI DESKA

- Materidl télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40.

- Material spojovaciho nytu a tfrmenu z nerezové oceli.

- Povrchovy néatér vné i uvnitf asfaltovou barvou — €erny odstin nebo povrchova Gprava bitumen.
- Napis na viku ,HYDRANT".

- Tfida zatizeni D400.

- Podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE.

NADZEMNIi HYDRANT

Pro vytvofeni bezpe¢ného odtoku z horni komory hydrantu bude v dolni ¢asti osazen vsakovaci
koS, diky kterému neni nutné vytvaret trativod kolem hydrantu.

DalSi poZzadavky na pouzité podzemni hydranty:

- Hlava hydrantu a spodni sloup z tvarné litiny, vrchni sloup z nerezové oceli.

- Viko, vytokova hrdla ( 2 x B) a zavéry spojek z hliniku.

- Vretena a ovladaci ty€ z nerezové oceli, pouzdra a sedla z mosazi nebo nerezové oceli.

- Koule z korozivzdorného materialu.

- KuZelka z pryZze EPDM.

- Samocinné a Uplné vyprazdrovéani zbytkového mnozstvi vody po uzavieni hydrantu.

- Moznost opravy vadného mechanismu uzavéru s pojistkou vymeénnym zplGsobem bez
vykopovych praci.

- Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalitt GSK — navrstveny praSkovy
epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym certifikatem. Variantné
Ize pouZit uvnitf smalt.

- Otvor odvodnéni v téle hydrantu musi mit ochranu proti korozi.



- Odvodnéni hydrantu musi byt ochranéno drenéazni bandazi.
S definovanym mistem lomu nadzemni ¢asti.
Pratokové parametry hydrantu musi byt dolozeny dokladem o prutokové zkouSce.

SOUPATKA

Pozadavky na Soupéatka:

- télo Soupétka z tvarné litiny min. GGG40

- vieteno tocivé nestoupajici se zavitem uvnitf Soupatkové komory

- vietena Soupatek, véetné zavitu z nerezové oceli vyrobené lisovanim za studena

- mékce tésnici klin z tvarné litiny - celopogumovany uvnitf i vné z EPDM

- vedeni klinu v draZce v celé délce zdvihu

- povrchova ochrana a vnitfni ochrana téla a vika Soupatka se pozaduje modrym praSkovym
epoxidem, splfiujici pozadavky tézké protikorozni ochrany GSK, min. tloustka 250 pm

- spojovaci material na spojeni téla a vika Soupéatek musi byt z nerezové oceli

- pfednostni pouziti Soupatek, kratké stavebni délky

- chranicky zemni soupravy musi zabezpecovat pevné spojeni s télem Soupéatka a vietenem i pfi
svislém vychyleni zemni soupravy

ZEMNI SOUPRAVY K SOUPATK UM

- teleskopicka pro plynulé pfizplsobeni terénu nebo pevna do nezpevnéného terénu

- pfizpusobené pro zavéSeni v plastové nosné desce poklopu

- jehlanovy nastavec, objimka vfetene z tvarné litiny GGG20

- prodluzovaci ty¢ z uhlikové oceli Zarové pozinkovana

- zajiStovaci kolik z nerezové oceli

- viko, podloZka, kryt, ochranna trubka, zasouvaci trubka, horni a doIni nosna deska z plastu

POKLOP A PODKLADNI DESKA K SOUPATK UM

- material télesa a vika z tvarné litiny min. GGG40

- material spojovaciho nytu a tfrmenu z nerezové oceli
- povrchovy natér vné i uvnitf asfaltovou barvou

- ¢erny odstin nebo povrchové Uprava bitumen

- napis na viku ,VODA"

- vySka poklopu min. 210 mm

- tfida zatizeni D400

- podkladova deska pod poklop z PP nebo HDPE

NAVRTAVACI PAS S UZAV EREM TYPU SOUPE A SPOJKOU

NAVRTAVACI PAS

- Pfiruba z tvarné litiny min. GGG40

- Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK — navrstveny praskovy epoxid
modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym certifikatem

- Objimka z tvarné litiny min. GGG40 nebo nerezova s pryZzovou podlozkou

- Srouby, podlozky a matice z nerezové oceli

- Tésnéni z pryze EPDM

UZAVER TYPU SOUPE

- Télo mosaz nebo tvarna litina GGG40

- V pfipadé varianty z tvarné litiny musi byt vnitfni i vnéjsi téZk& protikorozni ochrana odpovidajici
kvalitt GSK — navrstveny praSkovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano
vyrobkovym certifikatem

- Tésnici plochy klinu z pryze EPDM

- Vfeteno Soupétka v€etné zavitu z nerezové oceli, zavit vyrobeny lisovanim za studena

- Spojeni télesa s vikem je utésnéno ,,0" krouzky z pryze EPDM nebo NBR

SPOJKA



- Mosazné spojka s jiSténim proti posunu pro pfipojeni PE potrubi

- Télo a matice z patentované mosazné slitiny RA 450

- Svérny a pfitlacny krouzek z patentované mosazné slitiny RA 450 nebo nerezové oceli
- Tésnéni z pryze NBR

NAVRTAVACI PAS S UZAVIRACIM VENTILEM (NAVA ROVACI NA PE-HD POTRUBI)
- Téleso uzavéru z mosazi potazené PE 100.

- Tfmen z PE 100.

- Vieteno z korozivzdorné oceli.

- Vrtaci nliz z nerezové oceli.

- Sedlo kuZelky z polyamidu.

VYTYCOVACI VODIC, SPOJKY

- konstrukce - médény vodic, piny

- izolace z PVC zelenoZluté barvy

- oznadeni CYY 6 mm? (pro fady) a CYY 4 mm? (pro piipojky)

- baleni po 100 nebo 200 m v krabici nebo na civce

- spoje vodi¢l budou provedeny jako nerozebiratelné pomoci specialnich lisovacich kabelovych
spojek izolovanych teplem smrStovaci kabelovou trubi¢kou s lepidlem, které jsou vhodné pro ulozeni v
zemi.

VYSTRAZNA FOLIE
- bila barva
- Sitka 300 mm a min. tl. 0,6 mm

MONTAZNI VLOZKA

- télo pfiruby z tvarné litiny min. GGG40 nebo z oceli

- antikorozni ochrana: Vnitfni i vnéjSi tézka protikorozni ochrana odpovidajici kvalité GSK —
navrstveny praskovy epoxid modré barvy s minimalni tloustkou 250 um dokladovano vyrobkovym
certifikdtem nebo povrchové i vnitiné povrstvené epoxidem tl. min. 250 mikron(

- tésnéni z pryze EPDM

- zavitové tyCe, matice a podlozky z nerezové oceli

ODVZDUSNOVACI A ZAVZDUS NOVACI VENTIL DO DN 50 DO SACHET
- télo, spodni ¢ast, zaklopka a blokovani z plastu

- plovék z plastu

- tésnéni z eleastomeru

MOSAZNE SPOJKY POTRUBI

- télo a matice z patentované mosazné slitiny RA 450

- svérny a pfitlacny krouzek z patentované mosazné slitiny RD 450 nebo nerezové oceli
- tésnéni z pryze NBR

FITINKY — POZINKOVANE, MOSAZNE A PLASTOVE

- pozinkované — material — zinkem galvanizovana temperovana litina B 35-10
- mosazené — material — mosaz OT 58 nebo RA 450

- plastové — material — polypropylen (PP)

KANALIZACE Z KAMENINY

- Kameninové potrubi a tvarovky musi splfiovat CSN EN 295.

- Oznaceni vyrobk( z kameniny v souladu s EN 295 — 1.

- Spojovaci systém potrubi - C— polyuretanovy se zabrouSenym hrdlem S.

- Spojovani dvou hladkych konct pomoci prevleénych nerezovych manzet do 100 kPa.



- PFi kraceni trub pfi montazi potrubi se pozaduje na hladky konec osadit P-krouzek jako nahrada
za polyuretanové tésnéni.

- Integrované tésnéni reviznich Sachet musi splfiovat pozadavky vyrobce kameninového potrubi.

- Pouziti originalnich odbocnych tvarovek Sikmych 45° a kolmych 90° s min DN 150 od stejného
vyrobce.

Vypracoval: Blaha Stanislav Zdar nad Sazavou
srpen 2019



